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Tujuan

 Mampu merancang program PLC dengan Ladder 
Diagram untuk Pengendalian Sistem Pneumatik.

Topik:
 Pengendalian Dasar
 Pengendalian Proses Squensial
 Pneumatik dengan Timer/Counter
 Pneumatik dengan Switching
 Aplikasi Otomasi Industri



Simbol (2 way valves)



Simbol (3 way valves)



Simbol (4 way valves, 4 port)



Simbol (4 way, 5 port)



Rangkaian Interlock



Cylinder Extends, Retracts Automatically



Event Based, Cylinders Extend in Succession



Cylinder Float



Penamaan Fungsi Pneumatic



Contoh: Desain LD dengan Pneumatic
Pergerakan Piston: A+, A-, A+, A-, A+, A-,B+,C+, B-, C-



Perancangan Ladder Diagram

a-, a+,b-, b+, c-, c+ : input LS
A-, A+, B-, B+, C-, C+: output
Counter: 3 hitungan



Aplikasi Sederhana



Siklus Piston



Implementasi LD



Seq:
A+, A-, A+, B+, A-,B-



START

RESET



START

RESET



Drilling Device (Latihan #1)



Cutting Device (Latihan #2)



I/O List



Drilling Device (Latihan #3)






